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Wysoka wytrzymato$¢ na $cinanie i odrywanie

e Doskonata odporno$¢ na obciazenia dynamiczne

o Tworzy niezwykle mocne 1 sprezyste spojenie

e Twardnieje w temperaturze pokojowej

o Trwale taczy wigkszo$¢ powszechnie stosowanych materiatéw takich
jak: metale, porcelana, ceramika, szklo, drewno guma, tworzywa
sztuczne (za wyjatkiem teflonu, PP 1 PE)

e Nie zmienia objgtosci po utwardzeniu (nie kurczy si¢ i nie puchnie)

e Mozna go obrabia¢ mechanicznie — wierci¢, szlifowac 1 malowac

e Do zastosowan zewngtrznych i wewngtrznych

e Kiejenie duzych powierzchni i wypetianie ubytkow w pracach warsztatowych 1 przemy-
Sle, przy naprawach karoserii, armatury i ceramiki sanitarnej, mebli, itp.
W przypadkach watpliwych prosimy o konsultacje z dzialem technicznym SOUDAL.

Podstawa Zywica epoksydowa

Kolor (mieszaniny) Lekko zottawy

Ciezar wlasciwy 1,05 g/em’

Lepkosé 30-45 Pas

Czas zywotnosci (pot life)* Max. 100 minut (2g mieszaniny przy 25°C)

Czas pelnego utwardzenia* Ok. 12 godz.

Temperatura nakladania Od +5 °C do +30 °C

Odpornos$¢ termiczna 0Od-50°Cdo+70°C

Odpornos¢ chemiczna Dobra na wodg (réwniez goraca), oleje, benzy-
ny i wiele rozpuszczalnikow

Grubosé Spoiny 0305_0’1 mm

Aluminium — 26 N/mm’

Stal nierdzewna — 22 N/mm?

Miedz — 23 N/mm?®
Wytrzymalos$¢ na $cinanie (ISO 4598) Mosiadz — 23 N/mm?

ABS - 5,5 N/mm’

Poliweglan — 3 N/mm?®

PCV — 2 N/mm’

Opakowanie Zywica 15ml + utwardzacz 15ml

*Parametr zalezny od temperatury. W temperaturze wyzszej niz podana czas ulega skroceniu.
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36 miesigcy w fabrycznym, zamknigtym opakowaniu, w chtodnym i suchym miejscu, w tem-
peraturze od + 5 °C do + 25 °C.

Wszystkie podtoza musza by¢ czyste, suche, wolne od luznych zanieczyszczen i odttusz-
czone - najlepiej za pomoca acetonu lub innego specjalnego srodka odtluszczajacego.
Uwaga! Nie uzywac do czyszczenia podtoza benzyn, niskoprocentowego alkoholu i popu-
larnych rozpuszczalnikéw do farb.

Zmatowienie podtoza (mechanicznie lub chemicznie) poprawia przyczepnosci i wytrzy-
matosci spojenia.

Wymiesza¢ w ciagu 30 sekund oba sktadniki w proporcji 1:1 1 za pomoca szpatutki nato-
zy¢ cienki film mieszaniny na klejona powierzchnig.

ZYozy¢ obie czeséci, mocno $cisnaé i unieruchomié na ok. 6 godz. Po 12 godzinach (w
temperaturze pokojowej) spoina uzyskuje petna wytrzymatos¢.

Narzedzi i ewentualne zabrudzenia czysci¢ za pomoca goracej wody 1 mydta przed utwar-
dzeniem kleju. Usuwanie utwardzonych pozostatosci jest trudne i pracochtonne.

Uwaga! Nie pomyli¢ zakretek przy zamykaniu tub z zywica i utwardzaczem. Przy pracach
z wykorzystaniem acetonu lub innych rozpuszczalnikéw zachowac¢ szczegolng ostroznosc.

Przy uzyciu kleju przestrzega¢ zwyktych zasad higieny pracy, a w szczegdlnos$ci:

unika¢ kontaktu ze skora i oczami

zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza ilo§cia wody 1 zasiegna¢ porady lekarza
nie wprowadza¢ do kanalizacji

chroni¢ przed dzie¢mi

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sa wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzglgdu na
réznorodno$¢ materiatow i podtozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktdre pozostaja poza nasza kon-
trola, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przy-
padkach zaleca sig¢ przeprowadzenie proby.
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