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e Doskonata przyczepno$¢ i wysoka sita spajania wigkszosci
powszechnie stosowanych metali, materiatéw kompozytowych i
tworzyw sztucznych (za wyjatkiem teflonu, PP i PE)

e Gotowe proporcje mieszania

e Wysoka odporno$¢ na benzyny, oleje, rozpuszczalniki i wodg

e Szybkie utwardzanie w temperaturze pokojowej

o Stabilno$¢ wymiardw po utwardzeniu (nie kurczy si¢ 1 nie puchnie)

e Mozna go obrabia¢ mechanicznie — wierci¢, szlifowac¢ i malowaé

o Nie wydziela nieprzyjemnego zapachu

e Do zastosowan Zewnqtrznich 1 wewnqtrznich

e Spajanie typowych materialdow w pracach warsztatowych, motoryzacyjnych, hydraulicz-
nych

e Wypehianie i rekonstrukcja ubytkéw w elementach metalowych i kompozytowych, np.
przy naprawach czg$ci maszyn, armatury i ceramiki sanitarnej, akcesoridow tazienkowych,
mebli, itp.

e Uszczelnianie przeciekdw w rurach instalacji wodnych, kanalizacyjnych i grzewczych

W przypadkach watpliwych prosimy o konsultacje z dziatem technicznym SOUDAL.

Podstawa Zywice epoksydowe

Kolor (mieszaniny) Szary

Cigzar wlasciwy 2 g/em’

Czas zywotnoSci (pot life)* Ok. 3 minut (przy 25°C)

Czas pelnego utwardzenia* Ok. 1 godz.

Temperatura nakladania Od +5 °C do +30 °C

Odpornos$¢ termiczna 0Od—-40°Cdo+120°C

Odpornos¢ chemiczna Dobra na wodg (rowniez goraca), benzyny, ole-

je 1 wiele kwasow i rozpuszczalnikow

Opakowanie Zywica + utwardzacz = 50g

*Parametr zalezny od temperatury. W temperaturze wyzszej niz podana czas ulega skroceniu.

24 miesiace w fabrycznym, zamknigtym opakowaniu, w chtodnym i suchym miejscu, w tem-
peraturze od + 5 °C do + 25 °C.
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o  Wszystkie podtoza musza by¢ czyste, suche, wolne od luznych zanieczyszczen i odthusz-
czone - najlepiej za pomoca acetonu lub innego specjalnego srodka odtluszczajacego.
Uwaga! Nie uzywac¢ do czyszczenia podtoza benzyn, niskoprocentowego alkoholu i popu-
larnych rozpuszczalnikéw do farb.

e Zmatowienie podioza (mechanicznie lub chemicznie) poprawia przyczepnosci i wytrzy-
matos$ci spojenia.

e Rowno odcia¢ odpowiednia ilo$¢ masy z batonu.

e Ugniata¢ maseg przez 30 sekund, a nastgpnie w ciagu maksymalnie 3 minut nalozy¢ mie-
szaning na regenerowana powierzchni¢. Podczas mieszania uzywac rekawiczek, np. z po-
lietylenu lub kreméw ochronnych.

o Uformowa¢ odpowiedni ksztalt, mocno dociskajac mas¢ do podtoza.

e Po pelnym utwardzeniu (po 1 godzinie) mas¢ mozna obrabia¢ mechanicznie: wierci¢ szli-
fowa¢é, polerowac, malowac.

o Narzedzia i ewentualne zabrudzenia czys$ci¢ za pomoca goracej wody i mydta przed
utwardzeniem kleju. Usuwanie utwardzonych pozostato$ci jest trudne i pracochtonne.

e Uwaga! Przy pracach z wykorzystaniem acetonu lub innych rozpuszczalnikow zachowaé

szczeiélnq 0stroznos¢.

Przy uzyciu masy przestrzega¢ zwyklych zasad higieny pracy, a w szczegdlnos$ci:

e unika¢ kontaktu ze skora i oczami

e zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza ilo§cia wody i zasiegna¢ porady lekarza
e nie wprowadza¢ do kanalizacji

e chroni¢ przed dzie¢mi

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sa wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzglgdu na
réznorodnos¢ materiatow i podtozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktore pozostaja poza nasza kon-
trola, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przy-
padkach zaleca sig przeprowadzenie proby.
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