KARTA TECHNICZNA
PRODUKTU

SAM/45/2002

]
SOUDAL

Doskonata przyczepié do wszelkiego rodzaju materiatow
stosowanych w przenmie samochodowym, do produkcji chtodni
samochodowych i w przerflg jachtowym, np. metali, poliestrow,
wielu tworzyw sztucznych, itp.

» Woysoka odporn& na dziatanie chemikaliéw,

* Przenosi bardzo de obcizenia dynamiczne

» Hamuje wibracje, pochtania drgania

* Po utwardzeniu dajegsmalowa

- Bezwonny

» Uszczelnianie i klejenie w konstrukcjach metalotvytaminatowych

* Uszczelniania spoin o dej ruchomdci, np. w kontenerach, chtodniach, itp.
« Spoinowania fug w posadzkach przemystowych

Podstawa Poliuretan
Sieciowanie W wyniku oddziatywania wilgoci z powietrza
Kolor Biaty, czarny o
Inne kolory na zamowienie.
Twardos¢ 45+/- 5 (wg. Shore A)

Ciezar wiasciwy

1,26 g/cni

Wydtu zenie przy zerwaniu

>450% (DIN 53504)

Elastycznaié

> 80%

Modut elastyczndci
(sita potrzebna do wydhenia 0 100%)

0,75 N/mn? (DIN 53504)

Maksymalne dopuszczalne
odksztatcenie

15%

Maksymalne napkcie

1,70 N/mnf (DIN 53504)

Skurcz po utwardzeniu

< 4%

Czas tworzenia naskoérka

ok. 15 minut  (przy 26C/65 % RH)

Szybkaéé utwardzania

4 mm/24 godz. (przy 2¥C/65 % RH)

Temperatura naktadania

Od +1°C do +36C

Odpornos¢ termiczna

Od —25C do +86C

Opakowanie

Kartusz 310 ml, 12 sztuk w kartonie
folia 600 ml, 12 sztuk w kartonie
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Wymiary spoin Minimalna szerok&t fugi - 5 mm
Zalecamy stosowanie naptijacej zalenaosci:
Szerokdé¢ fugiw mm: 5 10 15 20 25 30
Gtebokas¢ fugiw mm: 7,5 10 10 12 15 15
Przy fugach > 30 mm prosimy o kontakt z
dziatem technicznym firmy Soudal
Dla spoiny klegcej minimalna grub& — 2mm
Minimalna szerok& spoiny - 5 mm
Wymagan giebokas¢ szczeliny uzyskujemy
stosujic sznury dylatacyjne.

9 miesecy w fabrycznym opakowaniu, w suchym i chtodnynejscu, w temperaturach od
+ 5°C do + 25°C.

Produkt wytwarzany jest przez fitnsOUDAL NV w Turnhout w Belgii, zgodnie z
wymogami jakéciowymi normy ISO 9001.2000.

* Wszystkie podiva musz bye¢ czyste, suche, wolne od ttuszczuirlych zanieczyszche
(kurz, stare szczeliwa, itp.).

* Podilaza porowate mana zagruntowapodktadem Soudal Primer 100.

e Aby unikm¢ zabrudzenia brzegéw spoin, azakv celu uzyskania prostej linii, naie
ostonit okolice fugi tdma maskujca, ktdra usuwa s natychmiast po obrébce fugi

* Produkt wyciské recznym lub pneumatycznym pistoletem dopasowanymodpaju
opakowania

« Czyszczenie nagdzi i podiaza: benzyn lakowa bezpgrednio po ayciu.

Przy aplikacji przestrzegawyktych zasad higieny pracy, a w szczegétio
* unika kontaktu ze ska@r

» w przypadku kontaktu ze skpprzemy natychmiast wogl

* moze wywotywa podranienia oczu

* W czasie pracy dobrze wietizpomieszczenie

e chronk przed dziémi

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencig wynikami naszych diwiadczeéi i praktyki. Ze wzgidu na
réznorodnd¢ materiatow i podlgy oraz wieloraké¢ mazliwych zastosowa, ktére pozostaj poza nasz
kontrok, nie ma@emy przyjmowa jakiejkolwiek odpowiedzialn&i za otrzymane rezultaty. We wszystkich
przypadkach zalecaesprzeprowadzenie proby.
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